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-> Eksploatacja. Zasady utrzymania wysokiej wydajnosci pit.

-> Pity tasmowe Srednie. Tytan Sage, Gold Sé&ge, Midium Gold, Silver Sdge, Carbon Sége.
Pity tasmowe Srednie. Zasady eksploatacii.

Pity bimetalowe. Black Sage, Iryd Sage.

Pity taSmowe Srednie. Rozwigzywanie problemdw eksploatacyjnych.

-> Pity taSmowe szerokie i trakowe. Ustugi.

-> Pily tasmowe szerokie. Surowe, Zgrubiane, Stellitowane.

Pity tasmowe szerokie. Obustronnie uzebione.

Pity taSmowe szerokie. Zasady eksploataciji.

Pity taSmowe szerokie. Rozwigzywanie probleméw eksploatacyjnych.

-> Pity trakowe. Surowe, Rozwierane, Stellitowane, Chromowane.

Pity trakowe. Zasady eksploatacii.
Pity trakowe. Short Trak - pity trakowe mini.

-> Pity tasmowe stolarskie. Surowe, RO, Gold, Gold HORN.

-> Tasmy tngce. Przecinanie poliuretanu, papieru i materiatow tekstylnych.

- Sciernice. Ro-Ma, Andre, Borazonowe.

-> Wiecej. Pity tarczowe, Pity spozywcze.

@ Dziat Handlowy
tel. +4846|857 89 52, +4846|857 89 53
fax +4846|857 89 54
info@ro-ma.pl | www.ro-ma.pl

Ro-Ma Sp. z 0.0. zastrzega sobie prawo wprowadzenia zmian w parametrach technicznych.
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Ro-Ma Zakiady Narzedzi Skrawajgcych Nasza oferta :::

Prawdziwg miarg naszej wartosci
jest to, na ile nasz sukces jest przydatny innym.

Nasze produkty sg obecne na rynku od ponad 40 lat. Od poczagtku istnienia realizowali$my inwestycje, dzieki
ktorym systematycznie i stabilnie rozwijaliSmy dziatalno$¢ firmy. Nieustanne dbanie o rozwdj technologiczny
pozwalato nam ulepsza¢ i poszerza¢ asortyment o kolejne produkty. Dzi§ nasza oferta zawiera szeroki zakres pit
do obrébki drewnaw réznych wariantach wykonania, dostosowanych do potrzeb Klientéw.

Z przyjemnosécig oddajemy w Panstwa rece kolejny juz katalog naszych produktéw. Znajdg tu Paistwo informacje
o dostepnych wariantach pit, a takze wskazowki z zakresu ich eksploatacji, ktére mamy nadzieje przyczynig sie
do optymalnego wykorzystania ich potencjatu.

StaraliSmy sie, aby nasz katalog byt wygodnym w uzyciu przewodnikiem po asortymencie. Zawarte w nim
informacje zostaly posegregowane dla poszczegolnych grup pif: tasmowych srednich, tasmowych szerokich,
trakowych, stolarskich, tasm tngcych. Zywimy nadzieje, iz funkcjonalny uktad katalogu utatwi Pafistwu odszukanie
niezbednych informaciji.

Z petng odpowiedzialnoscig polecamy Panstwu nasze produkty i ustugi.

Roman Stupecki, Prezes Zarzgdu
Maciej Stupecki, V-ce Prezes Zarzgdu
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::: Eksploatacja pit

-> Dobor pity t . sl

szeroko$é pity ;‘k
grubosé pity 4 [h

wielkos$é rozwarcia na strone o 'y
podziatka ostrza b
wysokosé ostrza "
kat natarcia T

kat przytozenia L J
promien zaokraglenia wrebu grzbiet pity korpus pity

—QRT~roouoT

Warunkiem prawidtowego przecierania jest dobér pity, wtasciwy dla przecieranego materiatu i typu maszyny.

Grubo$¢ pity powinna by¢ zgodna z DTR maszyny, jednakze im pita jest grubsza tym bardziej jest narazona na pegkanie
zmeczeniowe. Dla drewna twardego wskazane sg pity cierisze, natomiast do migkkiego grubsze.

Szeroko$¢ pity powinna by¢ réwna szerokosci kot prowadzacych plus giebokoséwrebu + 1 do3mm.

Podziatka pity jest okreslona odlegtoscig pomiedzy dwoma sasiednimi wierzchotkami zebéw. Dobdr podziatki zalezy
od wymiaréw przecieranego drewna i od jego twardosci.

Kat natarcia jest to kgt zawarty miedzy powierzchnig natarcia ostrza i linig prostopadtg do grzbietu pity. W przypadku zbyt
duzego kata natarcia w stosunku do stosowanego posuwu powstajg drgania pity, wéwczas powierzchnia po obrébce jest
chropowata. Zbyt maty kgt natarcia powoduje wciskanie pity w drewno. Im mniejszy jest kat natarcia tym mniejsza jest
wydajnosé cigcia.

-> Materiat przecierany

Drewno przeznaczone do przecierania powinno by¢ okorowane lub doktadnie wyczyszczone pod duzym cignieniem
wody. Drewno powinno by¢ pozbawione zanieczyszczen, piasku i wirgcen metalowych.

Przecierany materiat powinien by¢ zamocowany w sposéb uniemozliwiajgcy przemieszczanie sie podczas procesu ciecia.

Twardo$¢ drewna - w celu wlasciwego doboru pity do pracy przedstawiamy podziat gatunkéw drewna pod wzgledem
twardoéci na dwie grupy: drewno migkkie surowe (osika, topola, wierzba, jodfa, lipa, brzoza, olcha, $wierk, sosna,
modrzew) i drewno twarde (wigz, dgb, jesion, buk, grab, heban).

- Praca

Kofa i rolki prowadzgce powinny byé oczyszczone z widréw i zywicy. Kota tasmowe nalezy ustawié w jednej ptaszczyZnie.
Rolki prowadzace nalezy dosung¢ jak najblizej przecieranego materiatu. Wazne jest dbanie o wtasciwy stan rolek
prowadzgcych. Powierzchnia rolek na catej dlugosci powinna posiadaé jednakowy wymiar, niedopuszczalne jest
powstanie stozka. Zuzyte rolki powoduijg pekanie pit oraz ich falowanie podczas pracy.

Nacigg pity powinien by¢ zgodny z DTR posiadanej maszyny. Ciecie nalezy rozpoczaé po uzyskaniu wiasciwej predkosci.
Maksymalna predkos$¢ okreslona jest w DTR uzytkowanej maszyny. Uzalezniona jest ona od przecieranego materiatu,
im twardsze drewno, tym mniejsza predkos$¢. Po zakohczeniu pracy nie nalezy pozostawia¢ pity w stanie naprezonym,
konieczne jest poluzowanie naciggu pity.
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egéploatacja

N

Zasady utrzymania wysokiej wydajnosci pit Eksploatacja pil e

- Czas pracy

Czas pracy pity powinien by¢ zgodny z podanymi zaleceniami dla poszczegdlnych pit. Pozwoli to unikngé przegrzania
i nadmiernego zmeczenia pily. Po pracy zalecane jest odtozenie pity do odpoczynku na okoto 12 h, a nastepnie jej ostrzenie.

- Chiodzenie

Wysokie parametry przecierania drewna powodujg przegrzanie uzebienia. W czasie pracy wymagane jest zapewnienie
poprawnego chtodzenia pity i ewentualna korekta jej naprezenia, gdyz zmiany temperatury pity mogg mie¢ wptyw
nawarto$c¢ jej naprezenia.

- Ostrzenie

Ostrzenie pity nalezy wykonywaé w kilku przejéciach przez ostrzarke. Pierwsze przej$cie nalezy traktowac jako wstepne,
drugie i trzecie jako wyrdwnujgce, a kolejne jako wygtadzajgce. Pite nalezy ostrzy¢ po catym profilu zeba (czesto spotyka-
nym btedem jest ostrzenie tylko ptaszczyzny natarcia zeba).

Prawidtowe ostrzenie pity nie moze pozostawia¢ przypalen we wrebach zebdw oraz zacie¢ $ciernicg. Nalezy pamietac
o zachowaniu mozliwie duzego promienia wrebu. W pitach o zbyt matym promieniu moze nastgpic pekanie we wrebie.

Stosujgc czeste ostrzenie pit przediuza sie ich zywotno$é, gdyz eliminuje ono mikropekniecia we wrebach. Kazde
ostrzenie nalezy kontynuowaé, az do zlikwidowania mikropeknieé. Po zakohczeniu ostrzenia nalezy usungé grat.
Pozostawiony grat w czasie ciecia zawija sie po zebie. Pita staje sig jednostronnie tepa.

Bardzo czestg wadg ostrzenia jest przegrzanie ostrzy zebdw i wrebdw, kiérego przyczynami sa:

2 nadmierny posuw,
:: Zle dobrane parametry $ciernicy,
:: nieprawidtowe wyprofilowanie $ciernicy i ustawienie wzgledem zebdw.

- Rozwieranie
Rozwieranie jest czynnoscig ksztaltujgcg zdolnosci skrawne pity. Rozwieranie to rozchylanie zeba w segmencie
lewo/prawo/prosto lub lewo/prawo (w przypadku pit trakowych) w stosunku do korpusu pity. Rozwarcie zebdw pity musi

by¢ symetryczne na catej diugosci pity, nie zachowanie tego warunku powoduje problemy eksploatacyjne.

Rozwarcie powinno zaczynaé sie ha wysokosci 1/2 lub 2/3 zeba (w zalezno$ci od rodzaju pit i wysoko$ci ostrza) mierzgc
od jego wierzchotka. Zalecane wielko$ci rozwarcia mierzone sg na strong od korpusu pity na pile ostrzone;.
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::: Pily tasmowe Srednie Tytan Sége, Gold Sage, Midium Gold
t t
surowe, RO HORN

-> Tytan Sage | Tytan Sage HORN

bxs [mm] 35x1,1 40x1,1 (Uddeholm)

Tytan Sage ¥ Tytan Sage HORN +

-> Gold Sage | Gold Sage HORN

bxs[mm] 32x1,1 33x1,0 35x0,8 35x0,9 35x1,0 35x1,1 38x1,15 40x1,0 40x1,1 42x1,0 50x1,0 60x1,0

Gold Sage v Gold Sage HORN &

. o . ; . 2o

]

- Midium Gold | Midium Gold HORN

bxs[mm] 32x1,1 35x1,0 35x1,1 38x1,15 40x1,0 40x1,1 50x1,0

Midium Gold & Midium Gold HORN &

E

&
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pity tasmowe sreanie

Silver Sage, Carbon Sage Pity taSmowe Srednie :::

-> Silver Sage | Silver Sage HORN

bxs[mm] 32x1,1 35x09 35x1,0 35x1,1 40x1,0 40x1,1 50x1,0 50x1,1

Silver Sage v Silver Sage HORN +

-> Carbon Sage | Carbon Sige HORN

bxs[mm] 35x1,0 35x1,1 40x1,0 40x1,1 50x1,0

Carbon Sage v Carbon Sage HORN v

Informacje ogélne :::

- Informacje podstawowe

Pity dostepne sg w wersjach: surowe, RO (rozwierane, ostrzone), HORN (hartowane, rozwierane, ostrzone).

Wykonujemy pity do drewna migkkiego surowego, a takze twardego i/lub zmarznigtego.
Pity przeznaczone do drewna twardego i/lub zmarznigtego nalezy dodatkowo 6znaczy¢ na zaméwieniu symbolem T.

Dostepne podziatki: t=22,23 mm/b=50 mmib=60 mm:; t=22,23 mm lub t=25 mm.
Stal: szwedzka stal stopowa (Tytan S&ge), stal stopowa (Gold Sage, Midium Gold), stal weglowa (Silver S&ge, Carbon Sage).

- Przeznaczenie

Pity przeznaczone do przecierania kazdego gatunku drewna. Tytan Sdge HORN wykazuje duzg skutecznos$¢ przy
przecieraniu twardych gatunkéw drewna, drewna zmarznigtego, egzotycznego i drewna o duzej gestosci. Tytan Sage
wykazuje duzg, skuteczno$¢ przy przecieraniu twardych gatunkéw drewna i drewna zmarznigtego. Gold Sdge HORN i Midium
Gold HORN wykazujg duzg skuteczno$¢ przy przecieraniu twardych gatunkéw drewna, drewna zmarznigtego i drewna o duzej
gestosci. Silver Sadge HORN i Carbon Sage HORN wykazujg duzg skuteczno$¢ przy przecieraniu twardych gatunkéw drewna
i drewna zmarznigtego.
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-
oIty tasmowe sreadnie

:i: Informacje ogoine Pity taSmowe $rednie

= Twardos¢ pit

Nazwa pily Tytan Sége Gold S&ge Midium Gold Silver Sage Carbon Sage
Korpus pity 47-49 HRC 45-47 HRC 44-46 HRC 43-45 HRC 43-45 HRC
Nazwa pity Tytan Sdge HORN  Gold Sdge HORN  Midium Gold HORN  Silver S4ge HORN  Carbon S&dge HORN
Korpus pily 47-49 HRC 45-47 HRC 44-46 HRC 43-45 HRC 43-45HRC
Hartowane ostrze 59-61 HRC 55-57 HRC 54-56 HRC 53-55 HRC 53-55 HRC

- Warunki uzywania

Chiodzenie

Pity wymagajg obfitego chiodzenia, pozwalajgcego unikng¢ przegrzania. W okresie letnim, jako chtodziwo nalezy
stosowacé wode, w sezonie zZimowym - zaleca sie stosowanie ropy.

Czas Pracy (h + 12h odpoczynku = ostrzenie)

TytanSage 3 h | Gold Sdge 2,5h | Midium Gold2 h | Silver Sage 1,5h | Carbon Sage1,5h
Tytan Sage HORN 3,5 h | Gold Sage HORN 3 h | Midium Gold HORN 2,5 h | Silver S&ge HORN 2 h | Carbon Sage HORN2h

Ostrzenie

Sciernicg bakielitowg Ro-Ma lub ANDRE; $ciernicg borazonowg Ro-Ma dostosowang do geometrii ostrza (z chtodzeniem
olejowym). Nalezy zachowac¢ wysoko$¢ ostrza 5,2 mm (dla drewna twardego) lub 6,5 mm (dla drewna miekkiego).

Rozwieranie

Na 2/3 wysokosci zeba, mierzonej od wierzchotka. Zalecane wielkosci rozwierania mierzone sg na strone od korpusu pity
napile ostrzonej. Dla drewna miekkiego surowego stosujemy rozwieranie od 0,40 do 0,65 mm, a dla drewna twardego i/lub
zmarznietego 0d 0,30 do 0,45 mm.

® Stellitujemy pity tasmowe Gold Sége o szerokosciach: b= 50 mm, b=60mm.

06



Black Sage, Iryd Sage

-> Black Sage bimetalowa pita do drewna

pity Bimetalol

Pily bimetalowe

> Iryd Sage bimetalowa pita do metalu

bxs[mm] 13x0,91 34x0,9 34x1,1

ostrze: stal szybkotngca M42 ¥

-> Informacje podstawowe

Pita dostepnaw wersji RO (rozwierana, ostrzona).
Dostepnapodziatka: 22,3 mm.

Stal: stal stopowa (korpus pity), wierzchotki zebéw ze stali
szybkotngcej M42 (ostrze).

- Twardosé pity

bxs[mm] 12,7x0,64 19x0,9 27x0,9 34x1,1

41x1,3 54x1,6

ostrze: stal szybkotngca M42 ¥

-

-> Informacje podstawowe

Pita dostepnaw wersji RO (rozwierana, ostrzona).

Dostepne podziatki (zmienne): 2/3, 3/4, 4/6, 5/8, 6/10,
8/12,10/14,14/18.

Stal: stal stopowa (korpus pily), wierzchotki zgbow ze stali
szybkotnacej M42 (ostrze).

- Twardosé pity

Korpus pity 47-49 HRC

Korpus pity 47-49 HRC

Bimetalowe ostrze 67-69 HRC

Bimetalowe ostrze 67-69 HRC

- Przeznaczenie

Pita przeznaczona do kazdego gatunku drewna, szczegdinie
skuteczna przy przecieraniu gatunkéw twardych, drewna
zmarznigtego i drewna egzotycznego.

- Warunkiuzywania
Chiodzenie: pita wymaga obfitego chtodzenia pozwala-
jacego unikngé przegrzania.
Czas pracy: (3h + 12 h odpoczynku = ostrzenie)
Ostrzenie: $ciernicg bakielitowg, $ciernicg borazonowa.

- Przeznaczenie

Pita uniwersalna, ogélnego zastosowania. Zalecana jest
do ciecia stali weglowych, lekkich stali stopowych, stali
matrycowych, stali nierdzewnych, stali narzedziowych.
Pita wykazuje duzg skuteczno$¢ przy cieciu materiatow
petnychi profili.

- Warunki uzywania

Chtodzenie: pita wymaga obfitego chtodzenia pozwala-
jacego unikng¢ przegrzania.

Czas pracy: zalezny od rodzaju przecinanego materiatu.
Dobér podziatki: zalezny od przecinanego materiafu.
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Pity tasmowe Srednie

:: Problemy eksploatacyjne

-> Pekanie we wrebie zeba [mozliwe przyczyny]

[proponowane rozwigzania)

ostrzenie tylko fragmentu profilu zeba

ostrzy¢ pite po catym profilu zeba

przypalenia wrebow pozostate po ostrzeniu,
gtebokie rysy na pile pozostate po ostrzeniu

dobra¢ odpowiednig Sciernice, ksztattowa¢ profil $ciernicy,
stosowaé chtodzenie i wiasciwy posuw podczas ostrzenia

tepe ostrze

przerwac prace, naostrzy¢ pite

niewlasciwe rozwarcie
(za mate, za duze, niesymetryczne)

skorygowac rozwarcie

przegrzana pita - ciggta praca bez odpoczynku

stosowa¢ sie do podanych zalecen

zbyt maty promieri zaokraglenia wrebu

naostrzy¢ pite — zwiekszy¢ promien

niewlagciwy naciag pity

ustawié zgodnie z DTR maszyny

za mata $rednica kot tasmowych

uzy¢ pity o mniejszej grubosci

ostrza znalazty sie w materiale przed osiggnieciem
wtasciwej predkosci

ciecie rozpoczg¢ po osiggnieciu predkosci - zgodnie
z DTR maszyny

nie zwolnienie naciggu pily po zakonczeniu pracy

zawsze luzowac naciag pity po zakoriczeniu pracy

- Pekanie od strony grzbietu [mozliwe przyczyny]

[proponowane rozwigzania)

niewlasciwy nacigg pity

ustawi¢ zgodnie z DTR maszyny

za duzy posuw — przecigzenie pity

zmniejszy¢ posuw

przegrzana pita - ciggta praca bez odpoczynku

stosowag sie do podanych zalecen

zly stan kot tasmowych,
brak ustawienia ich w jednej ptaszczyznie

dokona¢ regulacji két tasmowych,
skorygowag ich ustawienie

niewlasciwie ustawione, zuzyte lub zanieczyszczone
rolki prowadzace

przesunaé rolki blisko strefy ciecia, oczysci¢, ustawic

niewlasciwa szerokos¢ rolek prowadzacych
dla danej szerokosci pity

odpowiednio dobrag¢ rolki prowadzace

drgania kdt lub przekiadni, bicie promieniowe kot

wymieni¢ zuzyte fozyska

-> Falowanie pity [mozliwe przyczyny]

[proponowane rozwigzania)

niewlasciwe rozwarcie (za mate, niesymetryczne)

skorygowac rozwarcie

pozostawiony zbyt duzy grat po ostrzeniu

usunag¢ grat i skorygowaé rozwarcie

mata predkos$¢ ciecia, za duzy posuw

sprawdzi¢ i skorygowac nacigg paskéw napedowych i pity,
zmniejszyé posuw

przemieszczenie sie ostrzy pity po kotach tasmowych
(jednostronne zmniejszenie rozwarcia)

uzy¢ szerszej pity, poprawié symetryczno$¢ rozwarcia

niewlasciwy naciag pity

ustawi¢ zgodnie z DTR maszyny

niestabilne zamocowanie cietego materiatu

poprawi¢ zamocowanie

zuzycie fozyska kot, rolek, luzy w uktadzie naciggu pity

wymiana (remont)
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tasmowe szerokie, trakowe

e W N

Stellitowanie Zgrubianie Chromowanie Wyprawianie

-> Stellitowanie [pity tasmowe szerokie, pity trakowe]

Stellitowanie to proces polegajacy na utwardzeniu zebdw pity stopem metali o nazwie stellit (65% kobalt, 25% chrom,
8% wolfram, 2% domieszki innych metali). Materiat ten posiada wysokg odpornosé na przegrzanie i zachowuje swoje
wlasciwosci skrawajgce nawet przy temperaturze 800 °C.

Stellitowanie podwyzsza twardo$¢ ostrza pit, przynosi wymierne korzysci:

:: diuzszy czas pracy pitg pomiedzy kolejnymi ostrzeniami,

:: dtuzsza zywotnos$c pity,

2z mozliwo$¢ zastosowania zwigkszonych posuwow (okoto 50% wiekszych niz w pitach rozwieranych),

:: poprawa jakosci przecierania (sztywno$¢ i elastyczno$¢ pity, doktadno$é linii ciecia, minimalizacja btgdzenia ostrza),
:: wysoka odpornos¢ ostrza na $cieranie i zawarte w drewnie $rodki chemiczne.

- Zgrubianie [pity taSmowe szerokie]

Zgrubianie polega na speczaniu przywierzchotkowej czesci zebdw. Wraz ze zgrubieniem wykonywana jest egalizacja pit.
Egalizowanie polega na uksztattowaniu bocznych krawedzi, jednakowego ksztattu i wymiaru na strone.
Zgrubianie podwyzsza twardo$¢ ostrza pit, przynosi wymierne korzysci:

:: dtuzszy czas pracy pitg pomiedzy kolejnymi ostrzeniami,

s: dtuzsza zywotno$c pity,

2z mozliwo$c¢ zastosowania zwigkszonych posuwow (okofo 25% wiekszych niz w pitach rozwieranych),

:: poprawa doktadnos$ci przecierania (zgrubiane pily pracujg rownomierniej, w szczelinie rzazu zgby tng cafg
szerokos$cig krawedzi, wieksza gtadkos$¢ powierzchni przetartego drewna).

- Chromowanie [pitytrakowe]

Pity trakowe poddawane sg obrébce galwanicznej w celu zwiekszenia twardosci warstwy powierzchniowej i poprawy
odpornosci na $cieranie i korozje. Chrom to twardy, srebrzysto-niebieski metal o temperaturze topnienia 1857 °C. Odporny
jest na dziatanie kwasdw organicznych (nie dziata na niego rowniez kwas azotowy i siarkowodar).

Chromowanie podwyzsza twardo$¢ pit, przynosi wymierne korzysci:

:: dluzszy czas pracy pitg pomigdzy kolejnymi ostrzeniami,

:: diuzsza zywotnos¢ pity,

2z mozliwo$c¢ zastosowania zwigkszonych posuwow (okoto 20% wiekszych niz w pitach rozwieranych),

2 zwiekszona odpornosc¢ na korozje, wysokie temperatury oraz wystepujgce w drewnie zabrudzenia i wirgcenia,
:: poprawa doktadnos$ci przecierania (mniejsza chropowato$¢ powierzchni przetartego drewna),

:: powtoka chromowa zapewnia matg przyczepnosé, zmniejsza sie przylepianie widrow.

- Wyprawianie [pily tasmowe szerokie]

Operacja wyprawiania pit tasmowych szerokich obejmuje planowanie, naprezanie i wyréwnywanie. Planowanie to likwido-
wanie wszystkich nieréwnosci na ptaszczyznie pity. Naprezanie odbywa sie poprzez walcowanie pily, a wyréwnywanie
to prostowanie grzbietu pity. Istotna jest szerokosé kot tasmowych w pilarce, miejsce i wysokosé wyoblenia. Ro-Ma
wykonuje naprezanie symetryczne - w 1/2 szerokosci pity, niesymetryczne - w 1/3, jak i inne, dostosowane do potrzeb
Klienta. Wyprawianie pit tasmowych szerokich jest niezbedng operacjg do ich prawidtowej pracy. Poprawia sztywnos¢ pity
w trakcie pracy, zapewnia jej poprawne przyleganie do wierncow koét tadmowych. Praca pitg bez lub z nieprawidfowym
wyprawieniem, poza trudnosciami w jej eksploataciji, powoduje réwniez zniszczenia w pilarce tasSmowe;.
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:i: Pity taSmowe szerokie Surowe Zgrubiane Stellitowane

- Surowe R - do rozwierania v
t
i
" g
i» " E
> Zg rubiane Z - do zgrubiania v
t
_ .
b
S|l
- Stellitowane S - do stellitowania ¢
t
] =
b
Solle
-> Typowymiary/ Stal
German Steel bxs[mm] 80x1,0 80x1,1 100x1,0 100x 1,1 100x1,2 100x 1,6 104 x 1,25

110x1,1 120x1,1 130x1,2 130x1,3 140x1,2 150x1,3 160x1,3

180x1,4 200x1,4 206,4x1,47 230x1,4 230x1,5 230x1,6

Uddeholm bxs[mm] 80x1,1 100x1,0 110x1,1 130x1,2 140x1,1 160x1,3 180x1,47

206,4x1,47 260,4x1,65 260,4x1,83
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o Ny /-.
#”_gpily tasmowe szerokie

-
e

Pity tasSmowe szerokie obustronnie uzgbione Pity taSmowe szerokie :::

- Obustronne surowe R - do rozwierania +

S W W W S XY

- Obustronne zgrubiane Z- do zgrubiania

t

~C~~~~(

- Obustronne stellitowane s- dostelitowania «

t

b
S |l
T~~~ (~ L~
-> Typowymiary/ Stal
German Steel bxs[mm] 140x1,2 150x1,3 160x1,3 180x1,4 200x 1,4 206,4 x 1,47 230x 1,4

230x1,5 230x1,6

Uddeholm bxs[mm] 140x1,1 160x1,3 180x1,47 206,4x1,47 260,4x1,65 260,4x1,83

11



::! Informacje ogéine Pity tasmowe szerokie

- Informacje podstawowe

Pily (wtym pity obustronne) dostepne sg w wersjach: surowe, zgrubiane, stellitowane.
Dostepne rodzaje uzebienia: R (do rozwierania), Z (do zgrubiania), S (do stellitowania).

Dostepne podziatki: t=25-50 mm. Dla poszczegdlnych szerokosci pit (b) zalecamy podziatki (t):

b 80 - 90 100 - 120 130 - 140 150 - 160 180 - 260
t 25 30 35 40 50

- Twardosé pit
Korpus pity 44-46 HRC | Zgrubiane ostrze 46-48 HRC | Stellitowane ostrze 49-51 HRC

- Przeznaczenie

Pity przeznaczone do przecierania drewna okragtego i pryzmowania. Rozwierane pity tasmowe szerokie wykazujg duzg
skutecznos¢ przy przecieraniu migkkich gatunkéw drewna i drewna swiezego. Zgrubiane pity taSmowe szerokie wykazujg
duzag skuteczno$¢ przy przecieraniu twardych gatunkéw drewna i drewna zmarznietego. Stellitowane pity taSmowe
szerokie wykazujg duzg skutecznos¢ przy przecieraniu niektérych rodzajéw drewna ze strefy tropikalnej, posiadajgcego
wirgcenia mineralne np. makore, azobe. Ciata obce w postaci odtamkdw o grubosci do 1 mm nie uszkadzajg ostrza.

Uzycie pit w wersji obustronnie uzebionej przynosi wymierne korzysci: krétszy czas obrdbki surowca, praca na powrocie
(brak przebiegdw jatowych), zwickszona wydajnos$¢ pracy.

- Warunki uzywania

Chtodzenie - pitawymaga bardzo obfitego chtodzenia pozwalajgcego uniknaé przegrzania.

- Czas Pracy (h + 12h odpoczynku = ostrzenie)
Pity rozwierane 1-2 h | Pity zgrubiane 2-3 h | Pity stellitowane 3-4 h

- Ostrzenie, rozwieranie, zgrubianie, stellitowanie

Przy ostrzeniu pit tasmowych nalezy przestrzega¢ wskazan producenta ostrzarki. Rozwieranie, zgrubianie na 1/2 lub 2/3
wysokosci zeba, mierzonej od wierzchotka, w zaleznosci od jego wysokosci. Zalecamy nastepujgce wartosci na strone:

grubosé pity [mm] rodzaj drewna warto$¢ rozwarcia [mm)] warto$¢ zgrubienia, stellitu [mm]
10-125 $wieze, miekkie 0,60 - 0,75 0,60 - 0,65
twarde, zmarznigte 0,50 - 0,65 0,50 - 0,55
13-147 $wieze, miekkie 0,70- 0,85 0,65 - 0,70
twarde, zmarznigte 0,60- 0,75 0,55-0,60
15-1,.83 $wieze, miekkie 0,80 - 0,95 0,65 - 0,80
twarde, zmarznigte 0,70- 0,85 0,55-0,70

@ Wyprawiamy pily taémowe szerokie. Wyprawianie obejmuje planowanie, naprezanie i wyréwnywanie. Konieczne jest
podanie miejsca wyoblenia na kotach prowadzacych (najczesciej wystepuje w 1/2 lub 1/3 szerokosci pity).

Regenerujemy pity tasmowe szerokie. Regeneracija obejmuje przygotowanie pity, stellitowanie i ostrzenie.
Hartujemy i rozwieramy pity tasmowe szerokie do szeroko$ci: b= 95 mm, rozwieramy pity do podziatkit=35 mm.
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Pity taSmowe szerokie

-> Pekanie we wrebie zeba [mozliwe przyczyny]

Smowe szerokie

Problemy eksploatacyjne

[proponowane rozwigzania)

ostrzenie tylko fragmentu profilu zeba

ostrzy¢ pite po catym profilu zeba

przypalenia wrebdw pozostate po ostrzeniu,
gtebokie rysy na pile pozostate po ostrzeniu

dobra¢ odpowiednig sciernice, ksztattowaé profil ciernicy,
stosowaé chtodzenie i wiasciwy posuw podczas ostrzenia

tepe ostrze

przerwaé prace, naostrzy¢ pite

zbyt maty promieri zaokraglenia wrebu

naostrzy¢ pite — zwiekszy¢ promien

przegrzana pita - ciggta praca bez odpoczynku

stosowag sie do podanych zalecen

niewtasciwy naciag pity

ustawi¢ zgodnie z DTR maszyny

ostrza znalazty sie¢ w materiale przed osiggnieciem
wiasciwej predkosci

ciecie rozpocza¢ po osiggnieciu predkosci,
zgodnie z DTR maszyny

nie zwolnienie naciggu pily po zakonczeniu pracy

zawsze luzowa¢ nacigg pity po zakornczeniu pracy

nieréwny grzbiet pity

skorygowac poprzez walcowanie

niewtasciwe rozwarcie (za duze, za mate, niesymetryczne)

skorygowac rozwarcie

wypracowana powierzchnia kot tasmowych

regularnie szlifowa¢ powierzchnie kot

nieréwnos$ci na kotach tasmowych

przeszlifowac kota

trociny i widry miedzy pitg i kotami taSmowymi

utrzymywac roboczg powierzchnie két w czystosci

-> Nieréwne ciecie [mozliwe przyczyny]

[proponowane rozwigzania)

niewlasciwy nacigg pity

ustawi¢ zgodnie z DTR maszyny

zty stan kot tasmowych,
brak ustawienia ich w jednej ptaszczyznie

dokonac regulaciji kot tasmowych,
skorygowa¢ ich ustawienie

niewfasciwy kat natarcia

skorygowac kat natarcia poprzez ostrzenie

niewtasciwy dobdr podziatki zebdw

dobra¢ wtasciwg podziatke

niesymetryczne rozwarcie

skorygowac rozwarcie

niesymetryczne zgrubienie, stellitowanie

skorygowa¢ poprzez ostrzenie bokdéw

-> Pita przemieszcza si¢
na kotach tasmowych [mozliwe przyczyny]

[proponowane rozwigzania)

niewtasciwe miejsce lub warto$¢ wyoblenia pity

ponownie wyprawi¢ pite (zgodnie z miejscem i wartoscig
wyoblenia na kotach tasmowych)

niewlasciwy kgt natarcia

skorygowac kat natarcia poprzez ostrzenie

niewtasciwy nacigg pity

ustawi¢ zgodnie z DTR maszyny

wypracowana powierzchnia két tasmowych

regularnie szlifowaé powierzchnie kot

nieréwnosci na kotach tasmowych

przeszlifowac¢ kota
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:i: Pity trakowe Surowe Rozwierane Stellitowane Chromowane

> Surowe | ROZWierane ¥ R - do rozwierania
t
-> Stellitowane 4 S - do stellitowania
t
b
s
- Chromowane ¢ R - do rozwierania

t

=

- Typowymiary/ Stal

German Steel bxs[mm] 140x2,2 160x2,2 180x 2,45

Uddeholm bxs[mm] 140x2,2 160x2,2

- Listwy do pit trakowych

¥ dwurzedowe
A ¥ jednorzedowe ¢

e lelelelelols Heo%c%%s
AR p— F el m

- Typowymiary

25
30

Szeroko$¢ listwy 25 mm e [mm] 125 m[mm]20 L [mm] 125 | 145 | 165

Szerokos$€ listwy 30 mm e [mm] 10,0 m[mm]35 L [mm] 125
e[mm] 12,5 m [mm] 40 L [mm] 145
e[mm] 16,5 m [mm] 44 L [mm] 165
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ity trakowe

Pity trakowe Informacje ogéine :::

- Informacje podstawowe
Pity dostepne sg w wersjach: surowe, rozwierane, stellitowane, chromowane.
Dostepne rodzaje uzebienia: R (do rozwierania), S (do stellitowania).
Dostepne podziatki: t=25 mm /t=26 mm /t=30 mm.
> Twardos$é pit
Korpus pity 45-47 HRC; 48-49 HRC (Uddeholm) | Stellitowane ostrze 49-51 HRC | Powfoka chromu 15-20 pm

- Przeznaczenie

Pity przeznaczone do przecierania kazdego gatunku drewna. Rozwierane pity trakowe wykazujg duzg skutecznosé przy
przecieraniu migkkich gatunkéw drewna i drewna $wiezego. Stellitowane pity trakowe wykazujg duzg skutecznos¢ przy
przecieraniu niektérych rodzajéw drewna ze strefy tropikalnej, posiadajacego wirgcenia mineralne np. makore, azobe.
Ciata obce w postaci odtamkéw o grubosci do 1 mm nie uszkadzajg ostrza. Chromowane pity trakowe wykazujg duzg
skuteczno$¢ przy przecieraniu drewnatwardego, zmarznietego i drewnaz duzg iloécig zywicy.

-> Czas Pracy (h + 12hodpoczynku = ostrzenie)
Pity rozwierane 2-3 h | Pity stellitowane 5-7 h | Pity chromowane 3-5 h
- Ostrzenie, rozwieranie, stellitowanie
Przy ostrzeniu pit trakowych nalezy przestrzega¢ wskazan producenta ostrzarki.

Rozwieranie pif trakowych na 1/2 wysoko$ci zeba, mierzonej od wierzchotka.
Zalecamy nastepujgce warto$cina strone:

grubosé pity [mm] rodzaj drewna warto$é rozwarcia [mm)] wartos¢ stellitu [mm]
22 $wieze, miekkie 0,90 - 0,95 0,85-0,90
twarde, zmarznigte 0,80 -0,85 0,75-0,80
245 $wieze, miekkie 0,95-1,00 0,90 - 0,95
twarde, zmarzniete 0,85-0,90 0,80-0,85

(@ Pity trakowe wycinane sglaserem.
Pity trakowe sg naprezone.
Realizujemy zamdwienia specjalne.
Wycinamy otwory kompensacyjne w pitach.
Regenerujemy pity trakowe. Regeneracija obejmuje przygotowanie pity, stellitowanie i ostrzenie.
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:i: Pity trakowe Pity trakowe mini Short Trak

- Short Trak surowe | Rozwierane | Stellitowane | Chromowane

- Typowymiary

Dostepne szerokosci pit: b [mm] 35do 80 | Dostepne grubosci pit: s [mm] 0,8 do 2,45

- Przeznaczenie

Pity Short Trak przeznaczone sg do przecierania kazdego gatunku drewna. Stellitowane Short Trak do ciecia z wgskim
rzazem zalecane sg do ciecia cienkich ptyt i desek. Wykazujg duzg skuteczno$¢ przy przecieraniu drewna miekkiego,
drewna drzew lisciastych. Stellitowane Short Trak do rozdrabniania zalecane sg do ciecia drewna na réwna tarcice,
atakze do usztywniania ramy pit (umieszczane w sprzegu pit pomiedzy pitami do cigcia zwagskim rzazem).

- Zalety

¢ duzaprecyzjaciecia,

:t minimalny rzaz pozwalajacy na lepsze wykorzystanie drewna (do 20% oszczednosci),

22 maksymalnaekonomicznosg,

:: mozliwo$¢ natychmiastowej dalszej obrébki lameli bez dodatkowych etapéw roboczych,
¢ czysta powierzchnia po cieciu, powierzchnie przygotowane do klejenia.

Pity wycinane sg laserem, co tworzy szeroki wachlarz mozliwo$ci wykonania, w zaleznosci od preferenciji Klienta.
Oferujemy rézne materialy podstawowe, wymiary i sposéb wykonania. Dostarczamy produkt dostosowany do specyfiki
zastosowania.

(® Short Trak wykonywany jest na indywidualne zaméwienie Klienta. Zamdwienie powinno zawieraé doktadne parametry pity,
rysunek techniczny, rodzaj materiafu.
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Surowe RO Gold Gold HORN Pily taSmowe stolarskie :::

-> Surowe | RO [rozwierane,ostrzone] o ypa

t

> Gold | Gold HORN vopB

t

i ,4 : & a & - A "
Bon af iy Al E Al <D e L=

- Typowymiary

grzbiet zaokraglony bxsxt[mm] 6x05x4 8x05x5 10x06x6 12x0,6x6 15x0,65x7 16x0,55x 8*
19x0,55x8* 20x0,65x8 25x0,65x8 30x0,7x9 35x0,8x9 40x0,8x10

grzbiet niezaokragglony bxsxt[mm] 10x0,65x6 10x0,7x6 15x05x7 15x0,7x7 20x0,7x8 25x0,7x8
30x0,8x9 50x0,9x12,5

Gold i Gold HORN bxsxt[mm] 16 x0,55x8* 19x0,55x8* 35x0,8x9 35x0,9x9

Pity dostepne sgw wersjach: surowe, RO (rozwierane, ostrzone), Gold (surowe, RO), Gold HORN (hartowane, rozwierane,
ostrzone).

Stal: weglowa, stopowa (Gold i Gold HORN).
-> Twardos$é pit

Korpus pity 42-44 HRC; 45-47 HRC (Gold) | Hartowane ostrze 55-57 HRC (Gold HORN)
- Przeznaczenie

Pity przeznaczone do przecinania drewna suchego, ptyt wiérowych, pazdzierzowych, pilsniowych, piyt z laminatem,
sklejki, tworzyw sztucznych, materiatéw drewnopodobnych.

=> Ostrzenie i rozwieranie
Ostrzenie - $ciernicg Andre. Rozwieranie na 2/3 wysoko$ci zeba mierzonej od wierzchotka, 1/2 grubosci pity na strone (mm).

® Dostepne rodzaje uzebienia: typ A; w przypadku wymiaréw oznaczonych gwiazdka, dostepny typ B.
Hartujemy pity tadmowe stolarskie od szerokosci 15 mm.
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tasmy thape

3T Tagmy tnace Przecinanie Poliuretanu Papieru Materiatow

- Tasmy thgce

- Typowymiary

grzbiet zaokraglony bxs[mm] 10x0,6 12x0,6 15x0,65 20x0,65 25x0,65 30x0,7 35x0,8 40x0,8

grzbiet niezaokraglony bxs[mm] 10x0,65 10x0,7 15x0,5 15x0,7 20x0,7 25x0,7 30x0,8 50x0,9

Tasmy tngce dostepne sg nieostrzone.

Stal: weglowa stopowa.

- Przeznaczenie

Tasmy przeznaczone do przecinania pianki poliuretanowej, papieru i materiatow tekstylnych.
- Twardo$¢ tasm

Twardos¢tasmy 42-44 HRC.
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Ro-Ma Andre Borazonowe

4 borazonowa 4 bakielitowa

- Sciernice do ostrzenia pit tasmowych / Typowymiary

SciernicaAndre  Dxdxs[mm] 127x12,7x6 150x20x6 150x32x6

SciernicaRo-Ma Dxdxs[mm] 127x12,7x5 150x20x5 150x32x5

- Sciernice do ostrzenia pit trakowych / Typowymiary

SciernicaAndre  Dxdxs[mm] 200x32x8 200x32x10 250x32x8 250x32x 10

- Sciernice borazonowe do ostrzenia pit tasmowych $rednich / Typowymiary

SciernicaRo-Ma Dxd [mm] 127 x12,7 150x20 203 x 32

(® Sciernica borazonowa dostosowana jest do geometrii ostrza pit Ro-Ma.




Pity tarczowe, Pity spozywcze

- Pily tarczowe

- Informacje podstawowe

Pity tarczowe dostepne w szerokim zakresie wymiardw, z réznymi
opcjami otwordw, rézng iloscig i rodzajem zgbdw.

Dostepne pity: RO (rozwierane, ostrzone), z ptytkami HM, do ciecia
wzdtuznego, do ciecia poprzecznego.

- Przeznaczenie

Pity przeznaczone do cigcia migkkiego i twardego drewna,
drewna warstwowego i prasowanego, paneli z jednostronng
powierzchnig fornirowg lub z tworzywa sztucznego, ptyt mine-
ralnych, wiérowych i z witdkna drzewnego, ptyt wiérowych
Z powierzchnig poliestrowg lub melaminowsg, ptyt stolarskich

z dwustronng powierzchnig forniru lub tworzywa sztucznego, ) Pity tarczowe produkowane sg w wymiarach
ptyt MDF z dwustronng powierzchnig z tworzywa sztucznegdo, zgodnych z zyczeniem Klienta. Zamoéwienie
twardych tkanin, twardego papieru i tworzyw sztucznych. powinno zawiera¢ dokiadne parametry pity.

- Pily spozywcze

Silver Sage (zab pojedynczy) v h Silver Sage HORN (z migdzyzebiem) ¥ ‘

= Typowymiary

Silver Sage, Silver Sdge HORN (zab pojedynczy) bxsxt[mm] 16x0,55x8 19x0,55x8

Silver Sage, Silver Sage HORN (z miedzyzebiem) bxsxt[mm] 16x0,55x10 19x0,55x 10

- Informacje podstawowe

Pity dostepne sg w wersjach: RO (rozwierane, ostrzone), HORN (hartowane, rozwierane, ostrzone).

- Przeznaczenie

Pity przeznaczone do ciecia miesa, miesazkoscia, seréw.
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narzedzia

Ro-Ma Zaktady Narzedzi Skrawajgcych

ul. Nadrzeczna 7, Siestrzen, 96-321 Zabia Wola
tel. +4846|857 89 50, fax -+4846|857 89 51

Dziat Handlowy

tel. +4846|857 89 52, +4846|857 89 53
fax +4846|857 89 54

info@ro-ma.pl | www.ro-ma.pl

Ro Ma

born to be shar

Since 1974




Dziat Handlowy @
tel. +4846|857 89 52, +4846|857 89 53
fax +4846|857 89 54
info@ro-ma.pl | www.ro-ma.pl

Ro-Ma Sp. z 0.0. zastrzega sobie prawo wprowadzenia zmian w parametrach technicznych.



